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บทคัดย่อ 
การวิจัยนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อ 1) เพื่อหาประสิทธิภาพชุดการสอนวิธีการใช้เครื่องมือวัด

พื ้นฐานในอุตสาหกรรมยานยนต์ 2) เพื ่อประเมินคุณภาพชุดการสอน 3) เพื ่อเปรียบเทียบ
ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของผู้เรียนที่เรียนด้วย กลุ่มตัวอย่างที่ใช้ในการวิจัย คือ นักศึกษาระดับ
ปริญญาตรี คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สาขาวิชาวิศวกรรมเครื่องกล มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี              
ราชมงคลพระนคร ที่ลงทะเบียนเรียนวิชา การควบคุมคุณภาพ ชั้นปีที่ 2/2566 จำนวนทั้งหมด 30 
คน โดยมีวิธีการสุ่มตัวอย่างแบบเจาะจง เครื่องมือที่ใช้ในการวิจัย ได้แก่ ชุดการสอนวิธีการใช้
เครื่องมือวัดพื้นฐานในอุตสาหกรรมยานยนต์ แบบทดสอบระหว่างเรียนและแบบทดสอบหลังเรียน 
ใบประเมินคุณภาพชุดการสอน สถิติที่ใช้ในการวิเคราะห์ข้อมูล ได้แก่ ค่าเฉลี่ย ส่วนเบี่ยงเบน
มาตรฐาน  

ผลการวิจัยพบว่า 1) การประเมินคุณภาพชุดการสอนวิธีการใช้เครื ่องมือวัดพื้นฐาน      
ในอุตสาหกรรมยานยนต์โดยผู้เชี ่ยวชาญ ด้านการใช้งานอยู่ในระดับดีมาก คุณภาพด้านสื่อชุด
จำลองอยู่ในระดับดีมาก และด้านสื่อของจริงอยู่ในระดับดีมาก 2) ผลการหาประสิทธิภาพชุด             
การสอน เมื่อนำไปใช้กับกลุ่มผู้เรียน มีค่าเท่ากับ 90.65 / 93.01ซึ่งสูงกว่าเกณฑ์ที่กำหนด 80 / 80  
และ 3) นักศึกษามีผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนหลังเรียนสูงกว่าก่อนเรียนอย่างมีนัยสำคัญทางสถิติท่ีระดับ 
.01 เป็นไปตามสมมติฐานการวิจัย 

  

คําสําคัญ :  จ๊ิกฝึกตรวจสอบ/ เครื่องมือวัดพื้นฐาน/ อุตสาหกรรมยานยนต์/ การวัดผลสัมฤทธ์ิ 
    ทางการเรียน 

 
Abstract 
 The objectives of this research were 1) to determine the effectiveness of 
the teaching series on how to use basic measuring tools in the automotive 
industry, 2) to evaluate the quality of the teaching series, and 3) to compare the 
academic achievement of the learners. The samples used in the research were 
undergraduate students from the Faculty of Industrial Education, Department of 
Mechanical Engineering, Rajamangala University of Technology Phra Nakhon, 
Bangkok, who registered for the course of Quality Control Year 2/2023, with a total 
of 30 people using a purposive sampling method. The tools used for the research 
include a series of lessons on how to use basic measuring instruments in the 
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automotive industry. Formative and summative assessments, evaluation forms for 
the quality of the teaching set. The statistics used for data analysis include the 
mean and standard deviation.  

The results of the research showed that 1) Experts' evaluation of the 
teaching set's quality for using basic instruments for measuring in the automotive 
industry shows that the real media's quality, the simulation media's quality, and 
the usability of each is very good. 2)  Results in the teaching set's efficiency the 
values, when applied to the group of learners, equal 90.65/93.01, higher than the 
required criteria of 80/80. and 3) With the research hypothesis, students' academic 
achievement was significantly higher after studying than it was before studying at 
the .01 level. 
   

Keywords:  Automotive Industry / Inspection jig / Basic Measuring Tools /  
      Achievement Measurement 

 
บทนํา 
 ในอุตสาหกรรมยานยนต์ การใช้เครื่องมือวัดขั้นพื้นฐานมีความสำคัญต่อการสร้างความ
แม่นยำและคุณภาพในกระบวนการผลิตชิ้นส่วนพาร์ทรถยนต์ต่าง ๆ (Quality Control Basic 
Tools in Automotive Industry, 2022) เพื่อให้แน่ใจว่ามีการควบคุมคุณภาพและความแม่นยำ
ในกระบวนการผลิต ความสำคัญของเครื่องมือเฉพาะทาง เช่น จิ๊กฝึกตรวจสอบวัดแบบง่าย และ
การตรวจสอบจิ๊กในการเพิ่มความแม่นยำ เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการวัดเครื่องมือเหล่านี้ได้รับ
ก า รออกแบบด ้ วยค ุณสมบ ั ต ิ เ ฉพาะ  (Lee, Seung, Yael, Chang, Sung, & Woo, 2020)                      
เพื่ออำนวยความสะดวกในการตรวจสอบชิ้นส่วนยานยนต์ เช่นที่วางแขน เบรก และชิ้นส่วนที่
สำคัญอื่น ๆ ด้วยการใช้เครื่องมือเหล่านี้ ผู้ผลิตสามารถประเมินได้อย่างแม่นยำว่าขนาด รูปร่าง 
และข้อกำหนดอื่น ๆ ของชิ้นส่วนพาร์ทรถยนต์เป็นไปตามมาตรฐานอุตสาหกรรมหรือไม่ ซึ่งจะ
วางรากฐานที่มั่นคงสำหรับการประกันคุณภาพในกระบวนการผลิตการทำความเข้าใจเกี่ยวกับการ
ออกแบบ และการประยุกต์ใช้เช็คจิ ๊กและเครื่องมือวัดอื ่น ๆ เป็นสิ่งจำเป็นสำหรับการรักษา
มาตรฐานคุณภาพสูงในภาคอุตสาหกรรมยานยนต์ (Romulo, Goncalves, & Lins, 2018) 
(Ando, Murohashi, Fujikake, & Hori, 2018) การใช้เครื่องมือวัดขั้นพื้นฐาน มีความสำคัญต่อ
การสร้างความแม่นยำและคุณภาพในกระบวนการผลิตเครื่องมือวัดต่าง ๆ สำหรับการวัดชิ้นส่วน
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ในกระบวนการผลิตอย่างต่อเนื่อง เช่น คาลิปเปอร์เวอร์เนียร์ เพื่อปรับปรุงประสิทธิภาพและความ
แม่นยำในการผลิตยานยนต์ ดังนั้นการออกแบบทดสอบสำหรับนักศึกษาระดับปริญญาตรี เพื่อวัด
ชิ้นส่วนยานยนต์อาจเป็นแบบฝึกหัดทางการศึกษาที่มีคุณค่า โดยแนะนำให้พวกเขานำหลักการ
พื้นฐาน และเครื่องมือที่ใช้ในกระบวนการควบคุมคุณภาพชิ้นส่วนพาร์ทรถยนต์ (Tsuri, Fujii,           
& Kodera, 2017) ดังนั้น แนวทางที่เป็นนวัตกรรมในการมีส่วนร่วมขอนักศึกษาระดับปริญญาตรี                     
ในการตรวจสอบการวัดชิ้นส่วนพาร์ทรถยนต์อาจเกี่ยวข้องกับการสร้างกิจกรรมจิ๊กฝึกตรวจสอบ
ตามหลักการที ่ระบุไว้ในเอกสาร โดยการใช้แผ่นงานเพื ่อส่งเสริมการเรียนรู ้ที ่กระตือรือร้น 
(Nojima, & Hisayoshi, 2016) นักศึกษาปริญญาตรีสามารถเข้าใจ การทำงานของชิ้นส่วนรถยนต์
ได้อย่างเห็นและในทางปฏิบัตินอกจากนี ้ การทำความเข้าใจ และตรวจสอบการวัดชิ ้นส่วน             
รถยนต์ให้กับนักศึกษาปริญญาตรีได้แนวทางที่หลากหลายนี้สามารถเพิ่มความสามารถในการ
ดำเนินงานของนักเรียนปรับปรุงคุณภาพการสอน (Heng, Zhang, Hong, Yunshu, & Long, 
2012) จิ๊กตรวจสอบชิ้นส่วนรถยนต์เป็นเครื่องมือที่มีคุณค่าสำหรับนักศึกษาระดับปริญญาตรี 
เนื่องจากให้ประสบการณ์จริงและการฝึกอบรมเชิงปฏิบัติในการทำความเข้าใจหลักการทำงาน
พื้นฐานจิ๊กเหล่านี้ช่วยควบคุมตำแหน่งการติดตั้ง ปรับปรุงความแม่นยำในการตรวจสอบ และเพิ่ม
ความน่าเชื่อถือในการตรวจสอบชิ้นส่วนยานพาหนะ รับประกันการวัดและการประเมินที่ถูกต้อง 
นอกจากนี ้การใช้จ ิ ๊กตรวจสอบชิ ้นส ่วนรถยนต์สอดคล้องกับหลักการ Outcome-Based 
Education (OBE) ส่งเสริมการเรียนรู้ที่เน้นนักเรียนและเทคนิคการสอนที่มีประสิทธิภาพ และ
ทักษะการเรียนรู ้ตลอดชีวิตในหลักสูตรวิศวกรรม (David, Perkins, Renee, & Saris, 2001)            
ด้วยการรวมอุปกรณ์ตรวจสอบชิ้นส่วนรถยนต์เข้ากับการศึกษาระดับปริญญาตรี นักศึกษาสามารถ
ได้รับทักษะการปฏิบัติ ปรับปรุงความเข้าใจเกี่ยวกับแนวคิดที่ซับซ้อน และพัฒนาความสามารถ             
ที่จำเป็นสำหรับอาชีพด้านวิศวกรรม และเทคโนโลยีในอนาคต จากความสำคัญข้างต้นผู้วิจัย               
จึงเล็งเห็นถึงความสำคัญในการพัฒนา จึงมีแนวคิดในการพัฒนารูปแบบการฝึกอบรมสมรรถนะ
ว ิชาช ีพช ่างจ ิ ๊กฟ ิกซ ์เจอร ์ข ึ ้น (Okpala & Okechukwu, 2015) เพ ื ่อกำหนดวิธ ีการเร ียนร ู ้                     
โดยจัดเนื้อหาสาระการเรียนรู้ให้สอดคล้องกับสมรรถนะและความต้องการของภาคอุตสาหกรรม 
เกิดกระบวนการเรียนรู้ตามรูปแบบที่พัฒนาขึ้น และสามารถดำเนินการอย่างมีประสิทธิภาพ
ต่อเนื่องสอดคลองกับมาตรฐานอาชีพต่อไป (เฉลิมพล บุญทศ, 2021) 
 ดังนั้นผู ้วิจัยจึงมีแนวคิดที่จะการพัฒนาชุดการสอนวิธีการใช้เครื ่องมือวัดพื้นฐานใน
อุตสาหกรรมยานยนต์เพื่อใช้เป็นสื่อการเรียนการสอนและฝึกทักษะเกี่ยวกับการควบคุมคุณภาพ 
ซึ่งในปัจจุบันยังขาดแคลนชุดการสอนมีไม่เพียงพอ ต่อจำนวนนักศึกษาทำให้นักศึกษาไม่ได้รับ
ความรู้อย่างทั่วถึงเนื่องจากต้องจัดนักศึกษาจำนวนหลายคนต่อกลุ่ม ซึ่งชุดการสอนวิธีการใช้
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เครื่องมือวัดพื้นฐานในอุตสาหกรรมยานยนต์ ที่สร้างขึ้นนี้สามารถใช้เป็นสื่อการเรียนการสอนและ
ใช้ฝึกทักษะให้กับนักศึกษา หรือผู้สนใจเพื่อจะได้นำความรู้ดังกล่าว ไปใช้งานในสถานประกอบการ
ต่อไป 
 
วัตถุประสงค์ของการวิจัย 

1. เพื่อประเมินคุณภาพชุดการสอนวิธีการใช้เครื่องมือวัดพื้นฐานในอุตสาหกรรม                
ยานยนต์ 

2. เพื่อหาประสิทธิภาพชุดการสอนวิธีการใช้เครื่องมือวัดพื้นฐานในอุตสาหกรรม               
ยานยนต์ 

3. เพื่อเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนก่อนและหลังเรียนด้วยชุดการสอนวิธีการใช้ 
เครื่องมือวัดพื้นฐานในอุตสาหกรรมยานยนต์ 
 
สมมติฐานของการวิจัย 

1. ชุดการสอนวิธีการใช้เครื่องมือวัดพื้นฐานในอุตสาหกรรมยานยนต์ ที่สร้างขึ้นมีผลการ 
ประเมินจากผู้เชี่ยวชาญอยู่ในระดับดี มีค่าเฉลี่ยตั้งแต่ขึ้นไป 3.51 

2. ชุดการสอนวิธีการใช้เครื่องมือวัดพื้นฐานในอุตสาหกรรมยานยนต์ที่สร้างขึ้นมี 
ประสิทธิภาพ (E1/E2) ตามเกณฑ์ 80/80 

3. ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของนักศึกษาที่เรียนด้วยชุดการสอนวิธีการใช้เครื่องมือวัด 
พื้นฐานในอุตสาหกรรมยานยนต์หลังเรียนสูงกว่าก่อนเรียนอย่างมีนัยสำคัญทางสถิติที่ระดับ .01 
 
ขอบเขตการวิจัย 
 ขอบเขตด้านเนื้อหา 
 เนื ้อหาการวิจัยในครั้งนี ้ คือเนื้อหาในรายวิชาการควบคุมคุณภาพ โดยการออกแบบ
เนื้อหาวิชาที่ครอบคลุมการใช้เครื่องมือวัดและจิ๊กฝึกตรวจสอบ ประกอบด้วยเครื่องมือวัดพื้นฐาน
ในอุตสาหกรรมยานยนต์ประกอบด้วย 5 หน่วยการเรียนรู้ ได้แก่ 1) เครื่องมือวัดแบบถ่ายขนาด 2) 
เครื่องมือวัดแบบเลื่อนได้ที่มีขีดมาตรวัด 3) เครื่องมือวัดมุม 4) เครื่องมือวัดและตรวจสอบความ
หยาบผิว  5) การใช้จิ๊กตรวจวัดชิ้นส่วน  
 ขอบเขตด้านประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 
 ประชากรที ่ใช้ในการวิจัยครั ้งนี ้ ได้แก่ นักศึกษาระดับปริญญาตรี คณะครุศาสตร์
อุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร ในปีการศึกษา 2566 จำนวน 98 คน 
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กลุ่มตัวอย่างที ่ใช้ในการวิจัยครั ้งนี ้ ผู้วิจัยใช้วิธีการเลือกแบบเจาะจง ได้แก่ นักศึกษาระดับ                  
ปริญญาตรี สาขาวิชาวิศวกรรมเครื่องกล คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราช
มงคลพระนคร ที่ลงทะเบียนเรียนรายวิชาการควบคุมคุณภาพ ภาคเรียนที่ 1 ปีการศึกษา 2566 
จำนวน 30 คน 
 ขอบเขตด้านตัวแปร 
 ตัวแปรต้น (Independent Variables) การเรียนการสอนด้วยชุดการสอนเครื่องมือวัด
พื้นฐานในอุตสาหกรรมยานยนต์ ตัวแปรตาม (Dependent variable) การตรวจสอบเพื่อดูผลต่อ
ผลการเรียนรู้ และประสิทธิภาพของชุดการสอนเครื่องมือวัดพื้นฐาน ได้แก่ 1) ผลสัมฤทธิ์ทางการ
เรียนของนักศึกษา ที่เรียนด้วยชุดการสอนเครื่องมือวัดพื้นฐาน ในอุตสาหกรรมยานยนต์ และ 2) 
ประสิทธิภาพของการเรียนการสอน ความสามารถในการนำความรู้และทักษะที่ได้รับจากการใช้ชุด
การสอนไปใช้ในการปฏิบัติอย่างมีประสิทธิภาพ 
 
วิธีดําเนินการวิจัย 

การออกแบบและพัฒนาชุดการสอนวิธีการใช้เครื่องมือวัดพื้นฐานในอุตสาหกรรมยานยนต์ 

กรณีศึกษา จิ๊กฝึกตรวจสอบการวัดชิ้นส่วนพาร์ทรถยนต์สำหรับนักศึกษาปริญญาตรี มีขั้นตอนดังนี้ 

ขั้นตอนที่ 1 ศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับชุดฝึกในรูปแบบต่าง ๆ พร้อมสืบค้นข้อมูลที่เกี ่ยวข้อง และ

เอกสารที ่เกี ่ยวข้อง ในเรื ่องการใช้เครื ่องมือวัดในงานอุตสาหกรรม ขั ้นตอนที ่ 2 วิเคราะห์

วัตถุประสงค์เชิงพฤติกรรมร่วมกับผู้เชี ่ยวชาญ ขั้นตอนที่ 3 ออกแบบเนื้อหา ใบทดสอบ และ

แบบทดสอบที่สอดคล้องและครอบคลุมกับวัตถุประสงค์เชิงพฤติกรรมโดยให้ผู้เชี่ยวชาญตรวจสอบ

ความถูกต้อง ขั ้นตอนที ่ 4 ออกแบบและพัฒนาชุดการสอนวิธีการใช้เครื ่องมือวัดพื ้นฐานใน

อุตสาหกรรมยานยนต์ ภาพประกอบท่ี 1 

 

 

 

 

 

 

                           (a)                 (b) 

ภาพประกอบที ่1 แบบส่ือการสอนจิ๊กตรวจสอบเคร่ืองมือวัดชิ้นส่วนพาร์ทรถยนต์ (a),(b) 
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ขั้นตอนที่ 5 จัดเตรียมวัสดุอุปกรณ์ที่ใช้ในการออกแบบและพัฒนาชุดการสอนวิธีการใช้

เครื่องมือวัดพื้นฐานในอุตสาหกรรมยานยนต์ ขั้นตอนที่ 6 ดำเนินการสร้างชุดการสอนวิธีการใช้

เครื่องมือวัดพื้นฐานในอุตสาหกรรมยานยนต์ กรณีศึกษาจิ๊กฝึกตรวจสอบการวัดชิ้นส่วนพื้นฐาน             

ในอุตสาหกรรมยานยนต์ ภาพประกอบที่ 2 

 

 

 

 

 

 

 

    (A)         (B) 

ภาพประกอบที ่2 ชุดการสอนจิ๊กฝึกตรวจสอบ A และ B (Full lay out inspection) 

ขั้นตอนที่ 7 คณะผู้เชี่ยวชาญ จำนวน 7 ท่าน ตรวจสอบความถูกต้อง และคุณภาพของ

สื ่อร่างรูปแบบข้อกำหนดการออกแบบและพัฒนาชุดการสอนวิธีการใช้เครื ่องมือวัดพื ้นฐาน                  

ในอุตสาหกรรมยานยนต์ กรณีศึกษาจิ๊กฝึกตรวจสอบการวัดชิ้นส่วนพาร์ทรถยนต์สำหรับนักศึกษา

ปริญญาตรี คู ่มือเอกสารประกอบการสอนและเกณฑ์การประเมิน และขั ้นตอนที ่ 8 นำสื ่อ                       

ไปทดลองการทดลองได้นำกำหนดการออกแบบและพัฒนาชุดการสอนวิธีการใช้เครื ่องมือวัด

พื้นฐานในอุตสาหกรรมยานยนต์ กรณีศึกษาจิ๊กฝึกตรวจสอบการวัดชิ้นส่วนพาร์ทรถยนต์สำหรับ

นักศึกษาปริญญาตรี ที่ผู้วิจัยได้พัฒนาขึ้นไปหาประสิทธิภาพโดยการนำไปทดลองกับนักศึกษากลุ่ม

ตัวอย่าง โดยผู ้วิจัยเลือกกลุ่มตัวอย่างจำนวน 15 คน และทดลองผู ้ใช้วิจัยลือกกลุ ่มตัวอย่าง

นักศึกษาระดับปริญญาตรี 30 คน ใช้เวลาในการทดสอบทั้งสิ้น 10 สัปดาห์ (จำนวน 30 ชั่วโมง) 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ 5 หน่วยการเรียนรู้ เพื่อเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนก่อนและหลังเรียน 

เคร่ืองมือในการทําวิจัย 

1. ชุดการสอนวิธีการใช้เครื่องมือวัดพื้นฐานในอุตสาหกรรมยานยนต์ ใบความรู้  

แบ่งเป็น 5 หน่วยการเรียนรู้ ได้แก่ 1) เครื่องมือวัดแบบถ่ายขนาด 2) เครื่องมือวัดแบบเลื่อนได้ที่มี

ขีดมาตรวัด 3) เครื่องมือวัดมุม 4) เครื่องมือวัดและตรวจสอบความหยาบผิว 5) การใช้จิ๊กตรวจวัด

ชิ้นส่วน และ ใบทดลอง 20 ใบงาน 
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2. แบบประเมินคุณภาพชุดการสอนวิธีการใช้เครื่องมือวัดพื้นฐานในอุตสาหกรรม               

ยานยนต์ กรณีศึกษาจิ๊กฝึกตรวจสอบการวัดชิ้นส่วนพาร์ทรถยนต์ 

3. แบบประเมินผลสัมฤทธิ์ก่อนเรียนและหลังเรียน แบบประเมินผลสัมฤทธิ์ก่อนเรียน 

และหลังเรียนที่พัฒนาขึ้น ได้ผ่านการตรวจสอบความตรงเชิงเนื้อหาจากผู้เชี่ยวชาญ มีค่าดัชนีความ

สอดคล้องระหว่างข้อคำถามกับเนื้อหามีค่าตั ้งแต่ .50 ขึ้นไป นำแบบทดสอบไปทดลองใช้กับ

นักศึกษาจำนวน 30 คน นำมาวิเคราะห์หาความยากง่าย (p) ของแบบทดสอบเป็นรายข้อโดยค่า

ความยากง่ายที ่เหมาะสม โดยมีค่าอยู ่ระหว่าง .40-.73 และได้หาค่าจำแนกเป็นรายข้อของ

แบบทดสอบมีค่าอำนาจจำแนกตามวิธีของเบรนเนน ตั้งแต่ .20-.80 จากนั้นนำแบบทดสอบ               

ทั้งฉบับมาหาค่าความเที่ยง เท่ากับ .95 โดยใช้สูตร KR-20 (Kuder, 1937) 

 

 

 

 

 

 

 
 

ภาพประกอบที ่3 ส่ือการสอนการใช้เครื่องมือวัดพ้ืนฐานในอุตสาหกรรมยานยนต์ 
 

การเก็บรวบรวมข้อมูล 

 การนำชุดการสอนวิธีการใช้เครื่องมือวัดพื้นฐานในอุตสาหกรรมยานยนต์ ทดลองใช้กับ
นักศึกษา โดยมีดำเนินการตามขั้นตอนดังนี้ 

1. อธิบายชี้แจงให้กับนักศึกษาเกี่ยวกับขอบเขตเนื้อหา การปฏิบัติงานตามใบงาน 
ทดลอง และทำแบบทดสอบก่อนเรียน 

2. ดำเนินการสอนกลุ่มตัวอย่างโดยใช้การออกแบบ และพัฒนาชุดการสอนวิธีการใช้ 
เครื่องมือวัดพื้นฐานในอุตสาหกรรมยานยนต์  

3. หลังการเรียนเสร็จให้ผู้เรียนทำแบบทดสอบหลังเรียนเพื่อวัดผลสัมฤทธิ์ 
4. นำคะแนนที่ได้จากการทำแบบทดสอบ แบบประเมินไปวิเคราะห์หาประสิทธิภาพ 

ของการออกแบบและพัฒนาชุดการสอนวิธีการใช้เครื่องมือวัดพื้นฐานในอุตสาหกรรมยานยนต์  
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5. นำผลคะแนนที่ได้จากการปฏิบัติตามใบงานทดลองมาวิเคราะห์ผลตามหลักการทาง 
สถิติ 
 
ผลการวิจัย 

1. ผลการประเมินชุดการสอนวิธีการใช้เครื่องมือวัดพื้นฐานในอุตสาหกรรมยานยนต์  
จากผู้เชี่ยวชาญประเมินคุณภาพแสดง ดังตารางที่ 1 
 

ตารางที่ 1  ผลการประเมินคุณภาพของผู้เชี่ยวชาญด้านกายภาพ  
รายการ X S.D. ระดับ 

1. ด้านการเรียนการสอน 4.93 .25 ดีมาก 
2. ด้านส่ือการสอนโปรแกรมจำลอง 4.87 .34 ดีมาก 
3. ด้านความแข็งแรงของโครงสร้างชุดฝึก 4.83 .37 ดีมาก 
4. ด้านขนาดรูปร่างของชุดฝึก 4.77 .42 ดีมาก 
5. ด้านการเลือกใช้วัสดุอุปกรณ์ชุดฝึก 4.97 .18 ดีมาก 

รวม 4.87 .31 ดีมาก 
   

จากตารางที ่ 1 แสดงผลการประเมินชุดการสอนวิธีการใช้เครื ่องมือวัดพื ้นฐานใน
อุตสาหกรรมยานยนต์ พัฒนาขึ้นจะถูกประเมินคุณภาพโดยผู้เชี ่ยวชาญ 7 ท่าน ซึ่งพบว่า การ
ออกแบบและพัฒนาชุดการสอนวิธีการใช้เครื่องมือวัดพื้นฐานในอุตสาหกรรมยานยนต์ที่สร้างขึ้นใน
ภาพรวมมีคุณภาพความเหมาะสมอยู่ในระดับดีมาก มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 4.87 ซึ่งผลการเปรียบเทียบ
ทั้ง 5 ด้าน  

 

ตารางที่ 2  ผลการประเมินคุณภาพด้านการใช้งานของชุดการสอนวิธีการใช้เครื่องมือวัดพื้นฐาน 
    ในอุตสาหกรรมยานยนต์ 

รายการ X S.D. ระดับ 
1) ด้านส่ือชุดจำลอง    
     1. ชุดทดลองสอดคล้องกับเน้ือหา 4.93 .25 ดีมาก 
     2. การออกแบบ/ถูกต้อง 4.87 .34 ดีมาก 
     3. จำนวนชุดทดลองเหมาะสม 4.83 .37 ดีมาก 
     4. ความชัดเจนของสัญญาลักษณ์อุปกรณ์ 4.77 .42 ดีมาก 
     5. ความสะดวกในการใช้งาน 4.97 .18 ดีมาก 

รวม 4.87 .31 ดีมาก 
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ตารางที่ 2  (ต่อ) 
รายการ X S.D. ระดับ 

2) ด้านส่ือของจริง    
     1. โครงสร้างการออกแบบถูกต้อง 4.93 .25 ดีมาก 
     2. มีคุณภาพท่ีใช้ในการสอนได้ 4.83 .45 ดีมาก 
     3. ง่ายและสะดวกต่อการใช้งาน 4.47 .81 ดี 
     4. กระตุ้นความสนใจของผู้เรียน 4.67 .65 ดีมาก 
     5. ความสะดวกในการเก็บและบำรุงรักษา 4.47 .81 ดี 

รวม 4.67 .59 ดีมาก 
รวมค่าผลเฉลี่ย 4.77 .45 ดีมาก 

 

จากตารางที่ 2 การประเมินคุณภาพด้านการใช้งานของชุดการสอนวิธีการใช้เครื่องมือ              
วัดพื้นฐาน ในอุตสาหกรรมยานยนต์ด้านการใช้งานภาพรวม มีความเหมาะสมระดับ มีความ
เหมาะสมระดับดีมาก มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 4.77 ซึ่งผลการเปรียบเทียบทั้ง 2 ด้านพบว่า 1) ด้านส่ือชุด
จำลอง การประเมินคุณภาพมีความเหมาะสมระดับดีมาก มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 4.87 2) ด้านสื่อของ
จริง ตรงประเด็นคุณภาพมีความเหมาะสมอยู่ในระดับดีมาก มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 4.67 ส่วนโครงสร้าง
การออกแบบถูกต้อง ง่ายและสะดวกต่อการใช้งาน และกระตุ้นความสนใจของผู้เรียน 

  

2. ผลการหาประสิทธิภาพของชุดการสอนวิธีการใช้เครื่องมือวัดพื้นฐานในอุตสาหกรรม 
ยานยนต์กับกลุ่มตัวอย่าง ดังแสดงในตาราง 
 
 

ตารางที่ 3 ผลการหาประสิทธิภาพของชุดการสอน 

รายการ 
จำนวน
ผู้เรียน 

คะแนนเต็ม คะแนนเฉลี่ย 
คิดเป็น
ร้อยละ 

1. คะแนนการปฏิบัติใบงานระหว่างเรียน 30 50 45.32 90.65 
2. คะแนนการปฏิบัติใบงานรวมหลังเรียน 30 80 74.41 93.01 

 

 จากตารางที่ 3 ผลการหาประสิทธิภาพของชุดการสอนวิธีการใช้เครื่องมือวัดพื้นฐานใน
อุตสาหกรรมยานยนต์ พบว่า คะแนนการปฏิบัติใบงานระหว่างเรียน (E1) คะแนนที่ได้มีค่าเฉลี่ย 
90.65 คะแนน การปฏิบัติ  ใบงานรวมหลังเรียน (E2) คะแนนที่ได้มีค่าเฉลี่ย 93.01 คะแนน ผลที่
ได้คือ 90.65/93.01 ซึ่งสูงกว่าเกณฑ์ที่กำหนด 80/80 ดังนั้นชุดการสอนวิธีการใช้เครื่องมือวัด
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พื้นฐานในอุตสาหกรรมยานยนต์ที่พัฒนาขึ้นสามารถนำมาใช้ประกอบการเรียนการสอนได้อย่าง
เหมาะสม 
 

3. ผลการเปรียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนก่อนเรียนและหลังเรียนชุดการสอนวิธีการใช้

เครื่องมือวัดพื้นฐานในอุตสาหกรรมยานยนต์ 
 

ตารางที่ 4 แสดงผลการวิเคราะห์เปรียบเทียบผลสัมฤทธ์ิก่อนเรียน และหลังเรียนด้วยการจัดการ 

   เรียนการสอนตามการออกแบบและพัฒนาชุดการสอนวิธีการใช้เคร่ืองมือวัดพื้นฐาน  

   ในอุตสาหกรรมยานยนต์  

ผลสัมฤทธ์ิ N X S.D. t Sig. 
ก่อนเรียน 30 9.50 2.81 29.62* 3.14* 
หลังเรียน 30 26.93 1.46 

*มีนัยสำคัญทางสถิติที่ระดับ .01 
 

จากตารางที่ 4 พบว่าผลการเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ก่อนเรียนและหลังเรียนด้วยการ

จัดการเรียนการสอนตามการออกแบบและพัฒนาชุดการสอนวิธีการใช้เครื ่องมือวัดพื ้นฐาน                  

ในอุตสาหกรรมยานยนต์ กรณีศึกษาจิ๊กฝึกตรวจสอบการวัดชิ้นส่วนพาร์ทรถยนต์สำหรับนักศึกษา

ปริญญาตรี มีผลสัมฤทธิ์ก่อนเรียน มีค่าเฉลี่ย 9.50 และหลังการเรียนมีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 26.93                

เมื่อเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนหลังเรียน สูงกว่าก่อนเรียนอย่างมีนัยสำคัญทางสถิติ .01 

 
อภิปรายผล  

การออกแบบและพัฒนาชุดการสอนวิธีการใช้เครื ่องมือวัดพื ้นฐานในอุตสาหกรรม                  
ยานยนต์โดยใช้จิ๊กฝึกตรวจสอบการวัดชิ้นส่วนพาร์ทรถยนต์ มีผลลัพธ์ที่เป็นประโยชน์อย่างมาก             
ในการพัฒนาความรู้และทักษะของนักศึกษาปริญญาตรี ซึ่งสามารถสรุปและอภิปรายผลได้ดังนี้ 

การออกแบบและพัฒนาชุดการสอน ความทันสมัยและความเหมาะสมกับการเรียน                 
ชุดการสอน ถูกออกแบบให้สอดคล้องกับเทคโนโลยีและมาตรฐานอุตสาหกรรมยานยนต์ ซึ่งมีการ
ใช้เครื่องมือวัด การใช้จิ๊กฝึกตรวจสอบที่ออกแบบให้มีความแม่นยำสูง ช่วยให้นักศึกษาได้ฝึกฝน
ทักษะการวัดชิ้นส่วนพาร์ทรถยนต์ ในสถานการณ์ใกล้เคียงกับการทำงานจริง ทำให้นักศึกษาได้รับ
ประสบการณ์ที่มีค่าและมีความรู้สึกมั่นใจในการใช้งานเครื่องมือวัด (Kirkpatrick and Kirkpatrick, 
2006) 
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ผลการประเมินประสิทธิภาพชุดการสอน การพัฒนาทักษะการใช้เครื่องมือวัดนักศึกษา                 
ที่เข้าร่วมการเรียนรู้ผ่านชุดการสอนนี้สามารถใช้เครื่องมือวัดพื้นฐานได้อย่างถูกต้องและแม่นยำ
มากขึ้น การฝึกฝนผ่านจิ๊กฝึกตรวจสอบช่วยให้นักศึกษาได้รับประสบการณ์ที่มีคุณค่า และสามารถ
นำทักษะไปใช้ในการทำงานจริงได้ดีขึ้นนักศึกษาได้แสดงให้เห็นถึงการพัฒนาความรู้และทักษะใน
การใช้เครื ่องมือวัดพื ้นฐานอย่างชัดเจน การทดสอบและแบบฝึกหัดที ่พัฒนาไว้ช่วยในการ
ประเมินผลการเรียนรู้ได้อย่างมีประสิทธิภาพ (Addison, 2019) ความพึงพอใจและการตอบรับ
จากนักศึกษา มีความพึงพอใจในระดับสูงต่อชุดการสอน โดยเฉพาะในเรื่องของความชัดเจนของ
เนื้อหาและการสาธิตการใช้เครื่องมือวัด ซึ่งเป็นการยืนยันถึงประสิทธิภาพของชุดการสอนที่พัฒนา 
การเรียนรู้ที่เน้นการปฏิบัติและการฝึกฝนจริงทำให้นักศึกษามีความรู้สึกมั่นใจและพร้อมที่จะนำ
ทักษะไปใช้ในสถานการณ์การทำงานจริง (Smith and Johnson, 2022) การเสริมสร้างความ
ร่วมมือกับภาคอุตสาหกรรม การสร้างความร่วมมือกับบริษัทในอุตสาหกรรมยานยนต์เพื่อให้
นักศึกษาได้ฝึกงานและใช้เครื่องมือวัดในสถานการณ์จริง จะช่วยให้นักศึกษาได้รับประสบการณ์ที่มี
คุณค่าและเพิ่มความมั่นใจในการทำงานจัดอบรมและสัมมนาร่วมกับผู้เชี่ยวชาญในอุตสาหกรรม 
เพื ่อเพิ่มพูนความรู ้และทักษะที่ตรงกับความต้องการของภาคอุตสาหกรรม ซึ่งสอดคล้องกับ
งานวิจัย (ภควัต เกอะประสิทธิ์ และ นิธิพัฒน์ อิ๋วสกุล, 2020) ดังนั้นการออกแบบและพัฒนาชุด
การสอนวิธีการใช้เครื่องมือวัดพื้นฐานในอุตสาหกรรมยานยนต์ โดยใช้จิ๊กฝึกตรวจสอบการวัด
ชิ้นส่วนพาร์ทรถยนต์เป็นกรณีศึกษา ได้รับผลลัพธ์ที่เป็นประโยชน์ และมีประสิทธิภาพในการ
พัฒนาความรู้และทักษะของนักศึกษาปริญญาตรี ทำให้นักศึกษามีความพร้อม ในการทำงานใน
ภาคอุตสาหกรรมยานยนต์และสามารถใช้งานเครื่องมือวัดได้อย่างถูกต้องและแม่นยำมากยิ่งขึ้น 
(Brown, 2023) 

ข้อเสนอแนะสาํหรับการวิจัยคร้ังต่อไป 
1. การวิจัยเกี่ยวกับเทคโนโลยีใหม่ สำรวจและวิจัยเกี่ยวกับการใช้เทคโนโลยีใหม่ในการ 

วัดและตรวจสอบชิ้นส่วนยานยนต์ เช่น การใช้เลเซอร์สแกนเนอร์ หรือเครื่องมือวัดที่เชื่อมต่อกับ
ระบบ IoT และศึกษาเทคโนโลยีใหม่ที่สามารถประยุกต์ใช้ในการเรียนการสอนและการฝึกอบรม   
ในอุตสาหกรรมยานยนต์ 

2. การวิจัยเกี่ยวกับการเรียนการสอนออนไลน์ วิจัยเกี่ยวกับการออกแบบและพัฒนาชุด 
การสอนออนไลน์สำหรับการใช้เครื่องมือวัดพื้นฐานในอุตสาหกรรมยานยนต์ เพื่อเพิ่มความสะดวก
ในการเรียนรู้และการเข้าถึงเนื้อหาการเรียน และประเมินผลการเรียนรู้ของนักศึกษาที่เรียนผ่าน
ระบบออนไลน์ และเปรียบเทียบกับการเรียนรู้แบบดั้งเดิม 

3. การวิจัยเกี่ยวกับผลกระทบของการฝึกอบรมต่อการทำงานจริง ศึกษาผลกระทบของ 
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การฝึกอบรมการใช้เครื่องมือวัดต่อประสิทธิภาพการทำงานของนักศึกษาเมื่อเข้าสู่การทำงานจริง
ในอุตสาหกรรมยานยนต์ และวิจัยเกี ่ยวกับวิธ ีการฝึกอบรมที ่สามารถปรับใช้ได้จริงและมี
ประสิทธิภาพสูงสุดในภาคอุตสาหกรรมเพื่อการปรับปรุงและพัฒนางานวิจัยอย่างต่อเนื่องจะช่วย
ให้การสอนและการเร ียนรู ้ เก ี ่ยวกับการใช้เคร ื ่องมือวัดพื ้นฐานในอุตสาหกรรมยานยนต์                       
มีประสิทธิภาพมากยิ ่งขึ ้น และสามารถตอบสนองต่อความต้องการของภาคอุตสาหกรรมที่
เปล่ียนแปลงอย่างรวดเร็วได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
 

ข้อเสนอแนะ 
1. การวิจัยเกี่ยวกับเทคโนโลยีใหม่ สำรวจและวิจัยเกี่ยวกับการใช้เทคโนโลยีใหม่ในการ 

วัดและตรวจสอบชิ้นส่วนยานยนต์ เช่น การใช้เลเซอร์สแกนเนอร์ หรือเครื่องมือวัดที่เชื่อมต่อกับ
ระบบ IoT และศึกษาเทคโนโลยีใหม่ที่สามารถประยุกต์ใช้ในการเรียนการสอนและการฝึกอบรม    
ในอุตสาหกรรมยานยนต์ 

2. การวิจัยเกี่ยวกับการเรียนการสอนออนไลน์ วิจัยเกี่ยวกับการออกแบบและพัฒนา             
ชุดการสอนออนไลน์สำหรับการใช้เครื่องมือวัดพื้นฐานในอุตสาหกรรมยานยนต์ เพื่อเพิ่มความ
สะดวกในการเรียนรู้และการเข้าถึงเนื้อหาการเรียน และประเมินผลการเรียนรู้ของนักศึกษาที่เรียน
ผ่านระบบออนไลน์ และเปรียบเทียบกับการเรียนรู้แบบดั้งเดิม 

3. การวิจัยเกี่ยวกับผลกระทบของการฝึกอบรมต่อการทำงานจริง ศึกษาผลกระทบของ 
การฝึกอบรมการใช้เครื่องมือวัดต่อประสิทธิภาพการทำงานของนักศึกษาเมื่อเข้าสู่การทำงานจริง
ในอุตสาหกรรมยานยนต์  และวิจัยเกี ่ยวกับวิธีการฝึกอบรมที ่สามารถปรับใช้ได้จริงและมี
ประสิทธิภาพสูงสุดในภาคอุตสาหกรรม เพื่อการปรับปรุงและพัฒนางานวิจัยอย่างต่อเนื่องจะช่วย
ให้การสอนและการเร ียนรู ้ เก ี ่ยวกับการใช้เคร ื ่องมือวัดพื ้นฐานในอุตสาหกรรมยานยนต์                       
มีประสิทธิภาพมากยิ ่งขึ ้น และสามารถตอบสนองต่อความต้องการของภาคอุตสาหกรรม                       
ที่เปล่ียนแปลงอย่างรวดเร็วได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
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